49500 | Spiralbohrer mit ahbgesetztem Zylinderschaft
HSS-G Werksnorm Typ N

Art.-Gruppe 4
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Leistungsstarker geschliffener Bohrer, abgedreht ‘
» Alle Bohrer mit einheitlicher Lange, flr einen optimierten » Hohe Rundlaufgenauigkeit l
Einsatz in Standerbohrmaschinen » Fir normale Bohrarbeiten in allgemein Ublichen Werkstoffen,
» Reduzierung der Vorschubkraft far Stahl und Stahlguss legiert und unlegiert, Grauguss,
» Hohe Zerspanungsleistung und hohe Standzeit Temperguss, Sintereisen, Spharoguss, Graphit, Bronze,
» Bessere Spanabfuhr Messing zah, Aluminium kurzspanend bis 900 N/mm?

» 3-Flachenanschliff am Schaft, zum besseren Formschluss,
dadurch optimale Kraftiibertragung

Toleranz h8 Ausspitzung Kreuzanschliff Form C Seitenspanwinkel Normal
Material HSS-G Kerndicke Normal ("Splralwmkel)

. . i Ubrige DIN 1414

hliff Kegel I 2

Spitzenanschli egelmante Zugfestlg.kelt 900 N/mm Konstruktionsmerkmale
Spitzenwinkel 118° Kernanstieg Normal
7] L1 L2 SD [7] L1 L2 SsD 7] L1 L2 SD
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
10,0 152 76 10 17,0 152 76 127 24,0 152 76 127
10,5 152 76 10 17,5 152 76 127 245 152 76 127
11,0 152 76 10 18,0 152 76 127 25,0 152 76 127
11,5 152 76 10 18,5 152 76 127 255 152 76 127
12,0 152 76 10 19,0 152 76 127 26,0 152 76 127
12,5 152 76 10 19,5 152 76 127 26,5 152 76 127
13,0 152 76 10 20,0 152 76 127 27,0 152 76 127
13,5 152 76 10 20,5 152 76 127 27,5 152 76 127
14,0 152 76 10 21,0 152 76 127 28,0 152 76 127
145 152 76 10 215 152 76 127 285 152 76 127
15,0 152 76 10 22,0 152 76 127 29,0 152 76 127
15,5 152 76 10 22,5 152 76 127 29,5 152 76 127
16,0 152 76 10 23,0 152 76 127 30,0 152 76 127
16,5 152 76 127 23,5 152 76 127
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