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Artikel-Nr.
2410.010
2410.011
2410.012
2410.013
2410.014
2410.015
2410.016
2410.017
2410.018
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2410.020
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2410.044
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2410.046
2410.047
2410.048
2410.049
2410.050
2410.051
2410.052
2410.053
2410.054
2410.055
2410.056
2410.057
2410.058
2410.059
2410.060
2410.061
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Technische Anderungen und Irrtum vorbehalten! Alle Preise sind unverbindliche Preisempfehlungen zzgl. gesetzlicher MwsSt.
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Artikel-Nr. [mm] [mm] [mm] [Stiick] €

2410.062 6,2 101 63 10 2,40

2410.063 6,3 101 63 10 2,45

2410.064 6,4 101 63 10 2,45

2410.065 6,5 101 63 10 2,45

2410.066 6,6 101 63 10 2,80

2410.067 6,7 101 63 10 2,80

2410.068 6,8 109 69 10 2,75

2410.069 6,9 109 69 10 3,10

2410.070 7,0 109 69 10 2,90

2410.071 71 109 69 10 3,30

2410.072 72 109 69 10 3,30

2410.073 7,3 109 69 10 3,30

2410.074 7,4 109 69 10 3,30 -
2410.075 7,5 109 69 10 3,15 g
2410.076 7,6 117 75 10 3,65 5
2410.077 7,7 117 75 10 3,65 (7]
2410.078 7,8 117 75 10 3,65 =
2410.079 7,9 117 75 10 3,65 =
2410.080 8,0 117 75 10 3,65 o
2410.081 81 117 75 10 3,90 H
2410.082 8,2 117 75 10 3,90 _g
2410.083 83 117 75 10 4,25 =
2410.084 84 117 75 10 4,25 s
2410.085 85 117 75 5 4,10 2
2410.086 8,6 125 81 5 4,65

2410.087 8,7 125 81 5 4,65

2410.088 8,8 125 81 5 4,65

2410.089 8,9 125 81 5 4,65

2410.090 9,0 125 81 5 4,45

2410.091 9,1 125 81 5 4,95

2410.092 9,2 125 81 D) 4,95

2410.093 9,3 125 81 5 4,95

2410.094 9,4 125 81 5 4,95

2410.095 9,5 125 81 5 5,10

2410.096 9,6 133 87 5 5,70

2410.097 9,7 133 87 5 5,70

2410.098 9,8 133 87 5 5,70

2410.099 9,9 133 87 5 5,70

2410.100 10,0 133 87 5 5,50

2410.102 10,2 133 87 5 6,95

2410.105 10,5 133 87 5 6,95

2410.110 11,0 142 94 5 7,75

2410.115 115 142 94 5 8,565

2410.120 12,0 151 101 5 9,50

2410.125 12,5 151 101 5 10,65

2410.130 13,0 151 101 5 11,75

Satze

Artikel-Nr. Beschreibung €

2410.805 5-teiligin PVCBox @ 3,4,5,6,8 mm 11,60

2410.519 19-teilig in Rose Box @ 1-10 mm, 0,5 mm steigend 54,40

2410.525 25-teilig in Rose Box @ 1-13 mm, 0,5 mm steigend 81,40
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Spiralbohrer aus Hochleistungs-Schnellarbeitsstahl nach o§‘\ Fiir héchste Beanspruchung in Industrie und Handwerk.
DIN 338, aus dem Vollen geschliffen, rechtsschneidend, Zum Bohren von Stahlen und StahlguB, legiert und
Spiraltyp N, Durchmesser-Toleranz h8. unlegiert, bis 900 N/mm?2, Grauguf}, Temperguf,

Kegelmantelanschliff 118°, blank geschliffen Spharoguf, Sintereisen, Neusilber, Graphit etc.

HSS-G Professionelle Qualitat fiir hohe Bearbeitungsanspriiche.
Fur hohere Beanspruchungen -auch in Edelstahl V2A-
empfehlen wir die Serie 2420 aus kobaltlegiertem HSS mit
Spezialspirale und Kreuzanschliff

Einschlagige Diagramme 7 5 VE = 10 in PE Pack, ab @ 8,5 mm VE = 5. EAN. * Preis je
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Technische Anderungen und Irrtum vorbehalten! Alle Preise sind unverbindliche Preisempfehlungen zzgl. gesetzlicher MwsSt.




